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Procedimento per la fabbricazione di sopporti per movimento planetario in partico- 
lare per il meccanismo dell'elica per motori di aviazione 



L'invenzione si riferisce a un procedimento 
per la fabbricazione di sopporti per movimenti 
planetari, in particoJare per ii meccanismo 
dell'elica di motori d'aviazione. 
5 Nel procedimento finora seguito ii sopporto 
per il movimento planetario veniva fabbricato 
da un pezzo unico e ra gabbia cosi come la flan- 
gia di fissaggio veniva ricavata dal picno. La 
stessa lavorazione era in tal caso complicata 
10 e'richiedeva tempo. Per la lavorazione del 
pezzo erano necessari dei particolari disposi- 
tivi di fresatura e inoltre il sopporto piancta- 
rio diveniva assai costoso in seguito allusura 
degli utensili e alio spreco di materialc. 
!5 L'invenzione si propone lVliminazione di 
questi inconvenient i. 

All'uopo il sopporto planetario viene fat to 
di due meta, munite di nerval u re forma r.ti 
gabbia, sostanzialmente uguali, forgiotc per 
20 esempio separatamente su stampo e le due 
meta riunite insieme di. pnferenza saldandoh- 
a smusso. Le due meta con le nervature dt 11a 
gabbia possono in tal caso essere frrgiale in 
guisa che la linea di saldatura curva a nu la 
25 dell'altezza del sopporto planetario ultimalo. 
Inoltre possono le due meta essere forgiad- in 
un unico e medesimo stampo e la flangia di 
fissaggio, cosi ottenuta in entranibe K : rneia. 
viene eliminata in una di esse. I! sopporto pla- 
30 netario costruito con il precedent nto di que- 
st 'invenzione & rappresenratu tk 1 d in 
un esempio di realizzaziene. 



La fig, 1 mostra un sopporto planetario 
meta visto dall'alto in sezione radiale in pros- 
sinuta deila linea di saldatura; 35 

In fig. 2 una sezione secondo la linea //-// 
deila fig. 1. 

II sopporto per movimento planetario 6 for- 
mato dall'aneilo superiore 1 e da quello infe- 
rior 2 con le mezze nervature inferiori e supe- 40 
rion 4 e 3. L'anello inferiore 2 do on canto pre- 
sents dei fori 5 per gii assi delle ruote planeta- 
rio non rappresentate, a cui corrispondono 
nell anello superiore i fori 6, d'altro canto nel- 
la flangia 7 dei fori 8 per i bulloni di fissaggio 4 5 
del sopporto planetario (non rappresentato) 
L'anello inferiore 2 con le mezze nervature 
4, conn- pure con la flangia 7 e l'anello supe- 
riore con le nuzze nervature 3 vongono propa- 
rati separata menu- forgiandolo e dopo esatta 50 
.Novrapposizione dvlle imzze nervature 3 con 
quule A vt-ngono praticati i fori 10. Poi attra- 
verso i fori 10 vmgono introdotti dei perni di 
nfenmentoeusiecJieK-meta 1 e 2 possono man- 
jemrv ia loro reciproea posizione, dopo di che 55 
k d"f meta 1, 3 e 2, 4 vongono saldate a smus- 
>o aingo la linea 9, i corduncini di saldatura 
vongono tornili via e il sopporto planetario, 
o>:m composlo, viene ultimalo. 

Inveco di lorgiare l'anello superiore 1 con 60 
le nuzze nervature 3 in uno stampo speciale 
po venire forgipto nello stcsso stampo di quel- 
{■> ii'feriort' 2 con nu zzi- nervature 4 t - flangia 
uato cru i du, ant Hi 1 2 con mezze nerva- 




t— e 3 e 4 sono pcrfettamonte uguali fino alia 
flangia 7 e le duo meta si prestano cosi alio 
stesso modo per esserv conformate indifiYren- 
temente come met a superiore o inferiore del 
5 sopporto planetario. Stampando le due meta 
in un unico e medesimo stampo la flangia 7 
viene eliminata da una delle meta. 

10 RIVENDICA2I0NI 

l a Proccdimento per la fabbricazione di sop- 
porti planetari, in particolare per il meccani- 
smo dell'elica di motori d'aviazione, caratte- 
15 rizzato dal fatto che il sopporto planetario 
viene fatto di due meta con nervature per la 
gabbia (3, 4) forgiate per conto proprio e le due 
meta vengono saldate insieme a smusso. 

2* Procedimento secondo la rivendica- 




zione l a , caratterizzato dal fatto che le nerva- 20 
ture dolla gabbia (3,4) prima della saldatura 
delle due meta vengono muni re di fori esatta- 
mente correspondent i 10. 

3 s Procedimento secondo le rivendicazioni 
l a e 2 s , caratterizzato dal fatto che le meta 1, 25 
2 per ottenere una esatta coincidenza dei fori 
delle ruote plane tar ie vengono tenute regi- 
strate mediante perni infilati nei fori 10. 

4 a Procedimento secondo le rivendicazioni 
l a -3 a » caratterizzato dal fatto che le meta con 30 
le nervature 1, 4 della gabbia sono conformate 
in modo che la linen di saldatura 9 corra a meta 
altezza del sopporto planetario. 

5 a Procedimento secondo le rivendicazioni 
1M B , caratterizzato dal fatto che le due meta 35 
vengono forgiate in un unico stampo e la Qan- 
gia cosi formata 7 viene tolta a una delle due 
meta. 



Allegata 1 fogllo di dlsegnt 



Statnpato nel glugno 1958. Prc «° *~ 200 

(Ord. 84 del 5-1-57) 

S. A. Artt~GraJQche Panetto A Petrdll - Spolcto 



